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TIREUSE CONTINUE

SOTRATHER-DEBRIE type TCx%

De conception récente, les nouvelles tireu-
ses continues TCX? de la Firme SOTRATHER-DEBRIE pré-
sentent par leur caractére technologique des qualités
remarquables: le parfait rendu des images, leur tres
haute fiabilité et un prix de vente trés modeste.

_ Cette machine trouve donc sa place dans toutes
les installations ou il est nécessaire de reproduire
des films 16 mm dans des conditions économiques. Telle
a été l'intention du constructeur dans cette réalisa-
tion dont la description qui va suivre en fera com-

prendre tous les détails.

De forme moderne et fonctionnelle, les ti-
reuses TCX% se présentent sous 1l'aspect d'une tireuse

Panel de faible encombrement. Ses dimensions sont:

HAUTEUR : 1.700 mm
LARGEUR : 1.100 mm
PROFONDEUR : 400 mm
POIDS : 130 kg env.

Selon les besoins des laboratoires, ces

machiines peuvent étre équipées pour travailler au
jour. Elles fonctionnent sur réseau alternatif 220 volts

monophasé. La consommation est d'environ 8 Ampéres.



Les tireuses continues Tex4 reproduisent in-
différemment les films noir et blanc ou couleur posi-
tifs, négatifs ou inversibles en utilisant pour les
changements de lumiére le procédé de tirage soustrac-
tif par bande-cache commandé par l'encochage de l'ori-
ginal & reproduire (encochage Debrie).

Sur cette machine toutes les servitudes sont

groupées sur la face avant.

Le tableau électrique de commande est situé
a4 la partie supérieure de la face avant. Il compdrte
une série de boutons-poussoirs lumineux dont la bril-
lance est réglable par le bouton dit SIGNALISATION.
Deux de ces boutons-poussoirs sont destinés & la mise
sous tension de la machine; ils sont repérés SECTEUR-
ARRET/MARCHE. Les deux autres boutons-poussoirs, si-
tués a la partie inférieure, servent a la mise en dé-
filement de la tireuse; ces derniers ont pour repérage
TIRAGE-MARCHE /ARRET.

Au centre du tableau se trouve un voltmeétre-
indicateur destiné au contrdle de la tension d'alimen-
tation de la lampe de tirage. L'ajustage de cette ten-
sion est assuré par un bouton de réglage gqui se situe
a gauche de 1'indicateur de tension; il est repéré par
la notation LAMPE-TIRAGE. Un bouton-poussoir TEST trouve
place entre 1l'indicateur de tension et le bouton LAMPE-
TIRAGE; il permet d'effectuer l'ajustagetde la tension
lampe avant la mise en fonctionnement de la tireuse.
La partie gauche du tableau est occupée par le bouton
de mise en service du systéme de détection d'encoches;
il comporte trois positions: la position zéro et les

positions déclenchement avant ou déclenchement arriére,

cette derniére cbté couronne dentée.



Un compteur horaire compléte cette partie du tableau.

A la partie extréme droite du tableau se
trouve installé un bouton de réglage AIR; 1l permet
de régler l'arrivée d'air, destiné au refroidisse-
ment des filtres et au dépoussiérage de la fenétre
d'impression.

L'ensemble de la dlsposition générale de
ce tableau est illustré page 4o






CONDUIT OPTIQUE

Le conduit optique est fixé sur une platine
trés rigide placée au-dessous du tableau de commande.
Ce dispositif comprend 1l'ensemble du systéme luminant
de la machine. La source de lumiére est assurée par
une lampe & filaments multiples; sa base est équipée
d'un culot G.17.Q.; son régime de fonctionnement est
220/230 volts; sa puissance est de 500 watts. L'habi-
tacle.de la lampe est de forme tubulaire. Sa base com-
porte une collerette permettant la fixation d'une tur-
bine de ventilation qui souffle en direction du support
de lampe. L'évacuation de la chaleur se fait a la par-
tie supérieure de la machine.

La partie centrale de 1l'habitacle de lampe
est pourvue d'un orifice circulaire devant lequel est
disposé un écran anticalorique qui protége une combi-
naison optique que comporte cet orifice circulaire.
Cette combinaison optique capte au travers du BALZERS
le flux lumineux et dirige celui-ci dans 1l'axe d'un
miroir incliné a 45°. Ce miroir rejette verticalement
le flux pour former 1l'image des filaments au niveau
du canal bande-cache (on trouvera la disposition gé-
nérale dans l1l'illustration de la page 7). Le point
de focalisation de cette premiére combinaison optique
est ensuite repris par un second groupe optique, cette
fois.amovible. I1 est prévu pour recevolr un porte-
filtre congu pour maintenir en bonne position des fil-

tres correcteurs de dimension 21,5 x 24 mm plus deux



glaces de protection de dimension 22,5 x 24,5 mm,
épaisseur 0,8 mm.

L'ensemble de cette combinaison optique est
en regard d'une lentille cylindrique terminale qui
collecte et transforme le flux en forme de barre lu-
mineuse trés concentrée au niveau du plan filme..

La base du conduit optique se termine par
une piéce coulissante dont la partie inférieure com-
porte une glissiére courbe destinde a recevoir une
piéce correspondante dont la mise en place dans la
piéce courbe s'effectue a la facon d'un petit tiroir
¢oulissant. Cette piéce comporte un ajour rectangulaire
gui constitue la fenétre d'impression. Selon les be-
soins, cet ajour peut étre réalisé soit pour permettre
h'impression. de la totalité de la largeur du film 16mm,
soit pour réaliser 1l'impression de telle sorte que la
marge sonore reste disponible. Le schéma ci-dessous
montre de quelle maniére le film est impressionné par
ces différents types de fenétres.parfaitement inter-

changeables.
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CHANGEMENT DE LUMIERE

Le changement de lumiére est installé sur la
platine qui porte également le conduit optique. Tout le
dispositif d'avancement de bande-cache est fixé a 1'ar-
riére de cette platine (voir page ).

L'ogane d'entralinement est un moteur a faible
inértie dont 1l'axe est relié a celui d'un potentiométre
d'asservissement pour former un ensemble rotatif en pas
a pas. Le fonctionnement de cet ensemble est déterminé
par les impulsions que provoque chague encoche a son
passage sur le galet palpeur du détecteur situé en a-
mont de la fenétre d'impression. Ce détecteur transmet
une impulsion a un ensemble électronique de commande
dont les caractéristiques de fonctionnement sont éta-
blies de maniére a fournir au dispositif d'avancement
de bande-cache les constantes de temps nécessaires a la
bonne présentation du changement de lumiére, eu égard
au changement de scéne.

La bande-cache sortant du canal est récupérée
sur un moyeu de 50 de diamétre qui est en rotation
permanente.

Pour le tirage couleur, on notera que le ca-
nal bande-cache a été suffisamment dimensionné pour re-
cevoir des bande-caches équipées de filtres de couleur
avec agrafes.

La page 11 montre une vue d'ensemble de la
platine de défilement. Elle met également en évidence
le dispositif de détection d'encoche qui se situe en
amdnt de la couronne dentée (sens de défilement de gau-

che a droite).









-12-

PLATINE DE DEFILEMENT

La platine de défilement occupe la partie
centrale de la machine, conformément a la figure de
la page 10. Cette platine groupe les différents organes

mécaniques d'entrainement, a savoir:

- le débiteur d'entrée

- les leviers tendeurs

- le bloc de détection d'encoche
-~ la couronne centrale

- le débiteur de sortie

~ les galets-guides

- le changement de vitesse

Les débiteurs d'entrée et de sortie sont cons-
titués par trois piéces centrées entre elles et main-
tenues en juxtaposition par troils vis de fixation si-
tudes sur la face arriére du débiteur. Ce débiteur est
retenu sur son axe par une vis centrale.

L'enlévement de cette vis centrale permet
d'extraire le débiteur et d'accéder aux trois vis fi-
xant la couronne et d'effectuer ainsi son remplacement
en cas d'usure. Pour la remise en place du débiteur,
on notera que celui-ci est calé angulairement sur son
axe par un pied de position. On conviendra gue les dé-
biteurs sont convenablement calés, lorsque le levier
tendeur supérieur se trouve, aprés chargement des films,

dans une position voisine de 1'horizontale. La figure
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page 11 montre clairement la bonne position que pren-
net ces leviers aprés chargement.

Le réglage réalisé de cette maniére per-
met le fonctionnement correct de la machine avec des
flilms dont le pas peut varier entre 7,58 et 7,62. En
effet, la distance comprise entre les deux débiteurs
~est d'environ 40 images, ce qui engendre une diffé-
rence de longueur du brin de £ilm de 1,6 mm pour des
pas variants de 7,58 a 7,62. Cette conséquence n'est
pas préjudiclable au réglage que nous venons d'indi-
quer, car le levier est encore loin de son point d'ac-
tion sur le microrupteur; celui-ci n'interviendra
qu'en fin de film. Il n'en serait pas ainsi si les
débiteurs étaient réglés dans des conditions telles
que le levier soit au volsinage du point de déclen-
chement; cette mauvaise position du levier risquerait
de provoquer un arrét de la machine en cours de tiragee.

Ces leviers tendeurs sont réglés séparément.
Le tarage pour le levier supérieur est fixé a 125i5
grammes et pour le levier inférieur a BOngrammes.
Cette mesure est effectuée au dynamométre, film néga-
tif et positif en position de travaile.

Pour effectuer ce réglage, on débloquera
la coupelle repére 231 (voir le schéma de la page 14),
puis on fera tourner 1'axe central 232, en se ser-
vant de la vis située a l'extrémité de celui-ci. Aprés
avoir obtenu un tarage correct, rebloquer la coupelle
231. Ces réglages sont effectués en usine. Il est né-
anmoins utile de les connaftre pour le cas ol il se-
ralt nécessaire de procéder au démontage de cet en-

semblee.
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Le Bloc de Détection d'Encoche

Il est situé a la suite des leviers tendeurs.
Ce dispositif est constitué par un ensemble pivotant
sur quuel sont installées des lames de contact. Ces
lames sont commandées par deux leviers distribués
respectivement de part et d'autre du film. L'extré-
mité de chaque levier est pourvue d'un galet qui rou-
le en permanence sur la tranche du film. Chaque pas-
sage d'encoche détermine, par l'action de ce galet,
la mise en contact des lames du détecteur et provoque
1timpulsion nécessaire au dispositif d'avancement de
bande~cache. )

Le réglage de ce bloc de détection est ef-
fectué en usine sur un montage spécial. Cependant,
dans le cas ou il serait nécessaire de pratiquer ce
réglage sur machine, on procédera de la maniére sul-
vante: charger la machine d'un brin de film d'une
longueur d'environ 60 centimetres, puis vérifier que
les contacts des lames sont espacés dei3/10e de mil-
limétre. Si cette condition n'est pas remplie, dé-
bloquer les deux vis de fixation de la lame centrale,
puis faire pivoter celle-ci pour obtenir 1l'espacement
de 0,3 milliméetre. Ensuite rebloquer les vise.

Le réglage effectué de cette maniére per-
mettra une détection parfaite sur des encoches dont
la profondeur pourra varier de 0,4 a 0,8 millimétreso

L'ensemble du détecteur est montré a titre

d'exemple page 16.
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BLOC -~ COURONNE

Cet ensemble se situe au centre de la pla-
tine de défilement et fait suite au dispositif de dé-
tection d'encoches. Il est constitué de trois pieces
parfaitement centrées entre elles: le tambour, la
couronne dentée et la piéce de serrage. Le tout est
maintenu en parfait appui par une série de vis dis-
posées a équidistance convenable. Cette partie tour-
nante est équipée en son centre de deux roulements a
billes montant a coulissement doux sur un axe solide—
ment ancré sur le fond d'une coupelle qui sert de sup-
port & l'ensemble. Cette coupelle comporte a sa partie
supérieure une butéde réglable destinde a la mise en
bonne position de la fenétre d'impression, a savoir
que cette fenétre d'impression en position de tra-
vail doit é&tre a une distance comprise entre deux et
trols centiémes de millimétre du film. Ce proche voi-
sinage de la fenétre et du négatif est nécessaire,
afin d'gviter la propagaion de lumiére rasante au ni-
veau du film.

Notons qu'il sera indispensable de tenir
cette couronne en parfait état de propreté avant cha-
que chargement. Il est recommandé de brosser trés soi-
gneusement la denture, afin que nul égrégat ne sub-
siste dans la denture. En effet, les défilements ré-
pétés peuvent provoquer un certain encrassement au
pieq de denture. Ces agglomérats s'accumulent et s'op-

posent a la bonne pénétration du film dans cette den-
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ture, risquant ainsi d'altérer la fixité. Une bonne
précaution consiste & imprégner la brosse de net-
toyage d'une huile silicone du genre LUBRO-JET, com-
mercialisée par Les Lubrifiants Frangais. Ces recom-
mandations s'appliguent également aux débiteurs d'en-
trée et de sortie.

' La page 19 montre une coupe schématique de
1'ensemble du bloc-couronne, ainsi que le numéro de

référence des divers éléments.
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CHANGEMENT DE VITESSE

Les tireuses continues TCX4 sont équipées
d'un changement de vitesse permettant d'effectuer des
défilements aux allures de 1.000 - 1.500 - 2.000 métres
par heure, ou suivant demande de 1.000 - 2.000 - 3.000
métres par heure. Ces différentes vitesses sont comman-
dées par un bouton de manoeuvre situé sur la platine
de défilement. La manoeuvre de cette commande s'effec-
tue nécessairement machine arrétée. Ce bouton est gra-
vé des chiffres indiquant les différentes vitesses pour
lesquelles le réducteur a été établi. La manoeuvre s'ef-
fectue en tirant le bouton vers soi, afin de déver-
rouiller celui-ci, puis en affichant la vitesse désirée.
Avoir soin dans cette opération de bien remettre ce bou-
ton dans le verrouillage correspondant de la vitesse
choisie.

Ce dispositif de changement de vitesse est
constitué par un systéme de poulies a trois gradins. La
liaison poulie-moteur et poulie de commande est assurée
par un galet intermé¢diaire dont 1l'action est provoquée
par un électro-plongeur. Ce systéme est trés fiable et
ne nécessite aucun entretien.

Notons que ce changement de vitesse est éta-

- bli pour une gamme de vitesses déterminée. Cependant,
i1 est possible de transformer cette gamme de vitesses,
moyennant le remplacement de certaines piéces par des
éléments semblables, adaptées a cette nouvelle gamme

de vitesses.
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Ces piéces sont les suivantes:

- la chape du galet intermédiaire
- la poulie-moteur
- la poulie de commande de défilement

- le bouton gravé de manoeuvre.

Les pages 23 et 24 présentent une vue schématique de 1'en-
semble du galet intermédiaire. En comparant ces deux
schémas, on remarquera gque la transformation consiste
dans le remplacement de la chape du galet intermédiaire
qui deviendra soit le repére 517, soit 551, selon la gam-

me de vitesses désirée.

Ensemble de piéces pour vitesse maximale 2.000 métres

par heure:

— 1 Poulie de commande de défilement TCX4;§71
- 1 Poulie moteur TCX4—605
- 1 Bouton de manoeuvre TCX4—504
_ 1 Chape de galet intermédiaire rex?-551
Ensemble de piéces pour vitesse maximale

3.000 métres par heure:

- 1 Poulie de commande de défilement TCX4—271A
- 1 Poulie moteur TCX4-605A
- 1 Bouton de manoeuvre TCX4-504A
-~ 1 Chape de galet intermédiaire TCX4-517

Le montage de toutes ces piéces est trés sim-
ple, i1 peut étre réalisé a 1l'échelon utilisateur. Nous
indiquerons cependant de procéder au réglage de 1l'espa-

cement du galet intermédiaire et du plus grand diamétre .
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de la poulie de commande de défilement; l'intervalle
fonctionnel normal &e ces deux éléments doit étre de
l'ordre de 2 millimétres, lorsque le systéme est au
repos. Ce réglage s'obtient en débloquant le cdbne-
index du bouton de manoeuvre et en faisant pivoter
1l'ensemble de la valeur nécessaire pour obtenir 1'in-
tervalle convenable. Ensuite rebloquer le cbne-index.
Régler, si besoin est, la tige de commande du frein.
Le bon réglage de celui-ci est obtenu, lorsque les

débiteurs peuvent encore étre entralinés manuellement.
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AXE DEROULEUR

Sur les tireuses contilnues TCX4 la tension
du film sur les dérouleurs est contr8lée par un systéme
d'asservissement de tension mécanique, agissant par
l'intermédiaire d'un bras de levier commandé directe-
ment par le film.

Le principe de ce type d'asservissement est
représenté schématiquement a la page 27. Le moyveu porte-
film est placé a la partie supérieure. Il comporte & sa
partie arriére une poulie autour de laquelle est enrou-
lée partiellement une sangle dont une extrémité est re-
tenue dans le logement d'un petit levier solidaire
d'un bras commandé directement par le film. L'ensemble
est rappelé en position de repos par un ressort abou-
tissant a une piéce de réglage permettant d'obtenir une
tension plus ou moins grande de ce ressort de rappel.
Ceci posé, lorsque le débiteur tourne, celui-ci met le
film en tension sur le levier, lequel pivote sur son
axe et par suite libére progressivement la sangle qui
constitue le frein du dérouleur. Ceci jusqu'a une va-
leur telle que l'état d'équilibre se réalise entre
l'effort de traction du film et la force agissante de
la sangle de freinage, qui dépend de fait de la ten-
sion du ressort de rappel. C'est donc ce ressort qu'il
faut régler, aux fins d'obtenir une tension du film
plus ou moins grande. On peut convenir du bon réglage
de cet ensemble, lorsque le levier travaille au voisi-
nage de sa demie-course pour une galette de film d'un

rayon de 90 millimétres, soit environ 160 metres de film.
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Réglée de cette maniéere, la tension reste pratiquement
constante du début a la fin du déroulement.

Pour ce systéme, la seule recommandation est
de nettoyer périodiguement le fond de gorge de la poulie-
frein, ainsi que la sangle de freinage. Le trichlor-
éthyléne peut étre utilisé pour cette opération.

Les films originaux qui seront installés sur
le dérouleur TCX? doivent &tre en enroulement "B", émul-
sion intérieure. Pour mémoire, ce sens d'enroulement est
le méme gque pour la prise de vue ou projection de 1'o-

riginal.
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ENROULEUR

L'enroulement du film sur les TCX4 est as-
suré par un moteur 3 glissement dont l'action est maf-
trisée par la tension du film. Le dispositif comprend
un moteur dont 1l'axe est pourvu d'une piéce permettant
le montage des noyaux de diamétre 78 en alésage 25,4
ou bien les noyaux de 78 en alésage 60, en utilisant
l'intermédiaire adapté au centrage mobile existant sur
la'machine. Dans son parcours, le film sortant du dé-
biteur est dirigé par un ensemble de galets-guides
vers un galet ancré a l'extrémité d'un levier qui est
associé a un ensemble potentiométrique inséré dans le
circuit d'alimentation moteur. Avec ce systéme on réa-
lise donc une force de réenroulement qui dépend de la
position que prendra le levier en cours de travail.

Ce principe réclame que le chargement s'effectue film
tendu avant départ de la machine. Dés le fonctionne-
ment de la machine, le débiteur alimentera en film la
partie réenroulement; le levier tendeur reviendra pro-
gressivement vers une position moyenne. De ce fait,

le potentiométre qui lui est associé délivrera au mo-
teur une tension d'alimentation qui s'élévera progres-
slvement jusqu'a une valeur telle qu'il y aura équi-
libre entre la force de réenroulement et la force de
‘rappel du levier. C'est le ressort de rappel du levier
qul déterminera, 1a encore, par son réglage la tension
du brin de film. La page 30 montre une vue schématique
du systéme. Une sangle-frein sur la partie tournante
constitue un frein anti-retour, permettant de conserver

le levier en tension lors du chargement.
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SCHEMA DE PRINCIPE DE LENROULEUR T C.X4
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BOITE - MAGASIN

Construites en polypropyléne stabilisé,
les boites-magasin Tcx* sont particuliérement ré-
sistantes aux manipulations et méme aux chocs. Elles
sont congues pour une contenance de 600 métres. Un
compteur indique en permanence la quantité de film
disponible. Ces boites-magasin sont a faces planes
et peuvent par conséquent é&tre entreposées a plat.

La fermeture de porte est assurée par une barrette
glissiére encastrée.

La bonne mise en place sur la machine est
imposée par un centrage et deux taquets d'appui so-~
lidaires du b&ti de la machine. Le maintien en po-
sition de ces boites-magasins est assuré par un
double verrouillage. L'un est situé & la partie su-
périeure; il est constitué par une broche coulissante
que rappelle un ressort de mise en appui. Ce systeme
comporte un arrét en position haute par quart de tour.
Le second est placé sur le cb6té de la boite. C'est
une piece tournante comportant une collerette excen-
trée, laquelle s'engage par rotation dans le loge-
ment correspondant de la boite-magasin.

Les magasins sont interchangeables. Ils pos-—
sédent deux sorties de film symétriques, ce qui per-
met de les utiliser soit en débiteur, soit en récep-
teur. En position sur machine, seul le compteur du

magasin débiteur est visible.
Pour le magasin débiteur, le type d'enroule-
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ment choisi sur TCX% est 1'enroulement "A", c'est-a-
dire, dans le cas de film 16 mm 1R, les perforations
sont vers le fond de la boite-magasin et émulsion en-
roulement intérieurs.

A la réception, le film se retrouve donc en
enroulement "B", émulsion intérieure.

Pour la mise en place ou le retrait des boltes-
magasins, il est recommandé, aprés avoir libéré les deux
verrous, de tirer la bolite-magasin droit vers soi, ceci
afin d'éviter le coincement éventuel du noyau sur son
axe. Pour cette méme raison, il est conseillé de tenir
cet axe légerement gras.

La figure de la page 33 montre un magasin dé-
biteur installé sur machine. Sur cette vﬁe, on remar-
quera les deux sortles de film réparties symétriquement,

ainsi que le compteur placé a la partie supérieure droite.






DIFFERENTES VERSIONS DE TIREUSE TCX
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TABLEAU SYNOPTIQUE DES

4

TCX
1 16 — 16 X
2 16 — 16 X X
3 16 — 16 X X
4 16 — 16 X X X
5 16 — 16 X
6 16 — 16 X X
7 16 — 16 X X
8 16 — 16 X X X
9| 2x8 =—— 2x8 super X
10 | 2x8 —= 2x%8 " X X
11| 2x8 — 2x8 X X
12| 2x8 =~ 2x8 ¢ X X X
13| 2x8 =~ 2x8 v X
14 | 2x8 — 2x8 X X
15 | 2x8 — 2x8 " X X
16 | 2x8 — 2x8 " X X X




1°)

2°)

3°)
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UTILISATION DE LA TIREUSE

Mise en place du tuyau d'arrivée d'air.

Le tube de raccordement pour ce tuyau est situé
a la partie supérieure de la machine. Ce tube
de raccordement est constitué de deux arrivées
de diamétres différents: l'un pour le raccor-
dement du tuyau de diamétre intérieur 8 mm pour
utilisation sur installation d'air comprimé,
l'autre pour le raccordement sur 1l'arrivée de
diamétre 30 mm pour 1l'utilisation d'une souf-
flerie autonome.

La pression d'air sera réglée par le
bouton "ATIR" du tableau de commande. Cette pres-
sion sera convenable, lorsgu'on constatera, a
l'aide du dynamométre, que le tube coulissant
gqui porte la fenétre d'impression est soumis a
une force d'appul globale située entre 300 et

400 grammese.

Mise en place du clble secteur.
L'embase de raccordement est située sur la par-
tie supérieure de la machine. Le branchement se

fera sur réseau 220 volts, monophasé 50 Hertz.

Aprés s'étre assuré de la propreté des organes
de défilement, procéder & la mise en place sur
machine de la bofte~magasin débitrice (film

monté en noyau de 80, enroulement A).



4°)

5°%)

6°)

7°)

8°)

9°)

10°)

11°)
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Mise en place du film original sur le dérou-
leur de la machine (monté en noyau de 80, en-

roulement B).

Chargement des f£ilms négatif - positif, confor-
mément au schéma de chargement (les moyeux ré-

cepteurs seront équipés de noyaux de 80).

Mise sous tension de la machine par boutons-
poussoirs du tableau de commande SECTEUR-MARCHE.

Affichage des déclenchements de lumiére avant -

ou arriéree.

Mise en place de la bande de chargement de 1lu-

miére.

Mise en place du préfiltre avec densité ou cor-

recteur suivant type d'émulsion utilisée.

Ajustage de la tension de la lampe, bouton-

poussoir "TEST" sur tableau de commande.

Mise au noir et tirage par bouton-poussoir du
tableau de commande "TIRAGE-MARCHE" (la machine
s'arr8te d'elle-méme en fin de film négatif ou
positif).
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MAINTENANCE TCX?®

>

MOTEUR PRINCIPAL Tcx? - 601
MOTEUR DE REENROULEMENT rcx? - 701
GALET DE CHANGEMENT DE VITESSE rcx? - 549
COURONNE DENTEE DE DEBITEUR Tcx? - 308
MOTEUR D'ENROULEMENT DE BANDE-CACHE rcx? - 1479
TURBINE DE VENTILATION TCX4 - 845
ECRAN ANTICALORIQUE BALZERS TCX4 - 833
LAMPE DE TIRAGE - Tcx? - 860
LAMPE DE SIGNALISATION
FUSIBLE

' MIROIR DE RENVOI A 45° rcx? - 806
PORTE-FILTRE MONTE Tcx? - 856
GLACE DE PROTECTION POUR PREFILTRE rcx? - 8572
BOITE-MAGASIN 'I'CX4 - 1700
GALET DU DETECTEUR D'ENCOCHE Tcx? - 108562
SANGLE-FREIN POUR MOTEUR D'ENTRAINEMENT TCX? - 272
SANGLE-FREIN POUR DEROULEUR TCX4 - 190
SANGLE-FREIN POUR MOTEUR ENROULEUR TCX4 - 199
FENETRE D'IMPRESSION largeur 16 mm rcx? - 831/R1
FENETRE D'IMPRESSION IMAGE rcx? - 831/R2
FENETRE D'IMPRESSION SON Tcx? - 831/R3
FAUX MOYEU ENTRAINEUR POUR MAGASIN rcx? - 1738
COURONNE DENTEE CENTRALE TCXi - 405

POTENTIOMETRE RCV100 TCX" - 136
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LEVIER DE CHANGEMENT DE VITESSE
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