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INSTRUCTIONS FOR USE OF THE M.3-16mm & M.3-16mm 2T 
SPLICERS 
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fig. 1 

Before using the splicer, 
make sure: 
1) that the adhesive tape

(S, fig, 1) - three or four 
superimposed layers - is
applied to the matrix. It
ensures that the little 
rectangles cut off by the
perforators remain under
the matrix and do not
turn over sticking to the
film.

NEVER TAKE IT OFF,
BUT RENEW IT FROM
TIME TO TIME !

2) that the adhesive tape
is accurately centred
within the guide - lines
marked on bridge ( G l.
The tape spacer ring (T)
is suitable for the fra­
me - line (15,3 mm wide)
tape supplied with the 
splicer.

The adhesive tape roll is pushed towards the flanges (F.T) and 
has no possibility of shifting sideways. 
Now, pulling the adhesive tape forward and fixing the end cor­
rectly within the two guide - lines on rear bridge (G), exactly two 
pictures of the fill,1 will be covered frame-line-to-frame-line. 
Obviously this result can be achieved only if 15,3 mm wide tape 
is used for splicing. 
Tapes of different widths may be centred removing or adding 
flanges available in various thicknesses. 

3) that the adhesive tape unroll tension - adjustable with regulation
knob (DJ - is such to hold the tape well stretched after the ap­
plication of the end between the two guide - lines on rear brid­
ge (G).
Tape unroll tension control has become necessary since not all
commercially produced adhesive tapes have the same unwindinq 
characteristics, depending on different peculiarities of adhesive
used (more or less adhesion) or on different internal diameters
of tape core (as a rule 1") or on the tape core material itself
(cardboard or plastic).

fig. 2 

FILM SPLICING 

FILM CUTTING 

Fix the film to registration 
pins ( U, fig. 2 ) and use 
straight cut (V) for the pic­
ture. 
The M.3 - 16 mm 2T splicer 
has a double knife: strai_ght 
cut (VJ for the picture and 
diagonal cut (W) for ma­
gnetic film. 
The second guide - channel 
(X) i� for magnetic film al­
lowing the cut of even one
or two framns fr'om the
magnetic film right - hand
cut.

- fix the two film ends to be spliced to the registration pins (Z)
ensuring they butt accurately at matrix-centre (Y, fig. 3)

- pull the adhesive tape end ( AB ) forward and apply it between 
the guide - lines on bridge (G), ensuring it is well· stretched and
adhering to the bridge.

- lower the top costing (AC) ond push the handle (AD) as far as
it Willi go.
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Thanks to the specific characteristics of the new M. 3, lowering the 
handle, it will automatically perform the following operations: 

a) a special RUBBER COATED PRESSURE PAD ( H) will apply the
adhesive tape uniformly on film with no need for finger pressure

b) the adhesive tape will be cut and punched according to film
width and perforation as in previous models

c) the top casting, when lowered, will press down the two pins (Kl
which, by means of a special mechanism, will make the "New
Bridge" bar (L) rotate upwards, towards the matrix. 

d) the new TAPE METAL PRESSURE PLATE (M) will firmly fix the 
adhesive tape on the "New Bridge" bar (L)

e) lifting the handle again, the "New Bridge" bar (L) will return to
its original position, leaving the adhesive tape end ready for the
next splice.
Repeat the operation on reverse side of fil(Tl.

ATTENTION: on splicing magnetic film, apply the adhesive tape only 
on the base. On splicinq film with sound track, be careful not to cover 
the track with adhesive taoe. (With our M. 3 - 16 mm FR model. it is 
not necessary to repeat the operation on the reverse side of film. 
It is sufficient to turn over the excess tape tab cut by the splicer 
to complete the splice. And the sound track remains free.) 

SUPPLEMENTAL INSTRUCTIONS FOR USE OF THE M.3-16mm 
AND M.3-16mm 2T SPECIAL 

Basically the method of use of the M.3 SPECIAL models is as de­
scribed for the M.3. Substantial improvements have been introduced 
in the M.3 SPECIAL models to obtain more precise splices. 
With the new MICROMETRICAL REGISTRATION PIN REGULATOR, 
vou can varv the distance between the central movable pins (B) and 
the central fixed pin (C). by turning knob (A, fig. 4).

In. such way all types of sprocketed polyester, acetate, new, old, 
long or short 16 mm films with different perforation pitches can be 
aligned in a perfect butt position without overlap or a gap between 
them. 
This is extremely important because: 
- if there is a gap, splices will form an incorrect loop during pro­

jection, as shown in the figure below: 

- if there is even a slight overlap, the splice will be rigid and will
modify the film loop this way: 

- but, if the splice is perfectly closed, the correct loop will be
maintained the splice itself will be far more resistant and will
pass noisefessly in projection without hitting the pressure plate
of the film - gate:

If you use always the sortie type of film (with the same pitch 
lenght) you -may lock the micrometricat regulation movement with 

screw (R). 
You moy encounter the troublesome problem of having to splice 
film ends which are bent, especially if film is old and wound close 
to the core. The FILM FIXING SPRINGS (N) will flatten the two film 
ends on the matrix; when not needed, they can be left in the back 
pos\tion with no inconvenience. 
fJnally, by rotaling knob (0). the two registration pins (P) and (0)
will alternatively raise and lower. 
This system of ALTERNATE PINS replaces, with pin (OJ up, the 
second' guide - channel of M.3 models and permits precise and easy 
cuts of even one frame froM the right hand cut of the magnetic 
sound. 
By rotating knob (0) into an intermediate position, poth pins ( P J 
and (0) will disappear. In such position it is possible to' splice very 
short films which cannot be fixed to both centre.I p,in (C) and exter­
nal pin (Pl without damaging the perforation. 
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SPLICER SERVICING 

This splicer does not retiuire special servicing. All that is needed is 
to remove the adhesive deposits which, from time to time, collect 
on the inner parts of the "U"-knife (AE, fig. 5) and inside the perfo­
rator heads (AF). 
The dismantling of the parts to be cleaned DOES NOT REQU_IRE 
TOOLS I 

CLEANING OF THE "U"-KNIFE (AE) AND PERFORATOR (AF): 

AG AD 

M 

fig. 5 - unscrew loft milled knob
(AG) and remove lever 
pivot pin (AH) 

__ AH - remove lever (AD). tape
pressure plate (M) and 
pressure piece (AK) 

- remove the whole perfa­
rator holder block (AL)
and use a soft brush
wet with suitable clea­
ner co wash out from
inside of "U"-knife (AE)
and perforator heads AF)
any deposit.

- reassemble parts ensu­
ring that the red point
on the "U"-knife shows
towards you.

NEVER SHARPEN "U"-KNIFE (AE) AND PERFORATOR HEADS (AF). 
JUST KEEP THEM CLEAN ! 

CLEANING OF MATRIX: 

- remove the adhesive tape layers (S, fig. 1) from matrix-centre, 
but DO NOT clean the little rectangles of adhesive tape cut off 

by the perforator, from the matrix holes. 
- clean with suitable cleaner the edges of matrix along which tu­

pe is cut by the "U"-knife.
- reapply 3 or 4 layers of adhesive tape on the motrix - centre.

REPLACEMENT OF RUBBER COATED PRESSURE I-AD (H): 

This part Is to be changed from time to time because. for be:st re­
sults, Its surface must be perfectly clean. 
It Is not difficult to replace the complete part - inox steel plate with 
rubber backing - :just screw it in the place of the old one and it 
will be automatically adjusted. 
The rubber pod only can be supplied complete with the adhesive 
for its application; first remove any residue of adhesive from the 
inox steel plate and then apply the new pad ensuring not to ob­
struct the passage of the perfo;ator and "U" -knife. 

TRIMMING-LINE REGULATION OF SIDE CUTTER ASSEMBLY: 

If for any reason the trimming - line (AM, fig. 6) gets out of place, 
re - adjust it with the two screws (AN). 
This is however a delicate operation which requires technicians·· 
skill and precision. 

fig 6 
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ACCESSORIES 

SKiD PLA"fE 16 mm: 

Easy fitting to M.2 models, -without modifications to the splicer. 
Sta,,dard outfit on M.3 and M.3 SPECIAL models. 
- protects supporting surface from scratches 
- gathers the little rectangles of adhesive tape cut off by the per-

forators
- makes the splicer more stable.

TAPE FOR TWO 16 mm: 

Easy fitting to all M.2 and M3 models without modifications to the 
splicer. 
- keeps ready for use two types of adhesive tape: white tape for

magnetic and transparent tape for picture film,
- allows regulation of tape unwinding resistance according to

operator's preference, 
- change of tapes in a few seconds, 
- stronger splices on magnetic films with tape edges parallel to

diagonal cut

ADHESIVE "J'APES "FOR CIR SPLICER" 

With special backing and adhesive. Available in the following 
widths: 
- 8,5m/m (covering exactly two frames of Super 8 film) 

•- 15,3m/m (covering exactly two frames of 16mm film) 
-- 17m/m (covering exactly four frames of Super 8 film) for use

with our M.3-SUPER 8 - 2T SPECIAL splicer 
- 38m/m (covering exactly two frames of 35mm film) for use

with our M.3-35mm/2 FRAMES splicers 
•- 25m/m (for 35mm film) 

in 10 metre and 20 metre long rolls. 
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COSTRUZIONE 
INCOLLATRICI 
RAPIDE - ROMA 

SPLICER FOR 16 mm FILM 

Mod. M3 - 16 mm 
Mod. M3 - 16 mm 2T 

Mod. M.3 - 16 mm SPECIAL 
Mod. M.3 • 16 mm 2T SPECIAL 

INS'{RUCTIONS FOR USE 

The operations for use are identical for: 
- M.3 - 16 mm 2T DOUBLE PERF. «SPECIAL».

Manufacturing of splicers with transparent non-perforated adhesive 
tape on CIR Patents for all types of film cinema, photo, magnetic, 
video, micro, multiple neg./pos. and specials. 

OFFICINE MECCANICHE 
DR. LEO CATOZZO 

Cas. Post. 1 - 00050 Santa Severa (Rome - Italy) 

Tel. (0766) 74.00.08-74.01.81 - Telex 610460 OFMCAT I 



FRANCAIS - DEUTSCH • IJ'ALIANO 

\i1ANUEL D'UTILISATION 'DES PRESSES A COLLER 
�OUR FILM 16mm 

�od M.3·16mm I M.3-16mm-2T I M.3·19mm SPECIAL I

�od. M.3·16mm-2T Sf:'ECIAL 

lltANUEL D'UTILISATION DES PRESSES A COLLER M.3-18mm 
:T M.3-16mm 2T 

\vant d'utiliser la presse, assurez-vaus que: 

I) 3 au 4 couches superposees de ruban odheslf (S. fig. 1) solent
collees sur la matrice. Cele permet aux petits rectangles de ru­
ban odhesif decoupes par les poincons de rester sou• lo matrice
et non de se recaller au film.

NE JAMAIS LES ENLEVER, MAIS LES REMPLACER DE TEMPS
EN TEMPS.

2) Le rouleou d'odh6slf salt dons la bonne position au centre par
rapport aux guides qui sont sur le pontet (G, fig. 1).
Lo 11osque ('I J est oecessoire pour le codrage au scotch fournl
avec la presse, qui fait 15,3mm. Le rouleou est malntenu grace
aux allettes (E, fig. 3) vers les flasquea (T et F, fig. 1) et It ne
peut s'echapper.
Maintenant, tirez le rubon adheslf en avant et collez-le exactement
entre les deux gulde-fllms sur le pontet (G). Automatiquement le
ruban adheslf va couvrlr les deux Images d'un bord cl l'autre. 
Bien entendu, ce resultat ne peut etre ootenu que SI vous uuusez
du r:uban adh6slf de 15,3mm de large. D'autre largeura peuvent
etre employees et centrees en enlevant ou ajoutant des flaaquea.
qui sont dlsponlblea en ·dlfferentes epalsseura: 

3) La tension du rubon adheslf, reglable grace au bouton de regu·
lotion (D), dolt 6tre telle que le ruban salt blen tendu apres le
collage sur le pontet entre les deux gulde·fllma (G). Ce bouton
de controle est devenu n6cessahe car taus lea rubans aahesits
tobrlques n'ont pas Jes memes coracterlstlques de deroulement,
dependant en cela du type de colle utlllsee (plus au mains forte)
ou des differences de diometre interne du rouleau ou de la com­
position lnterne du rouleau Jul-mime (carton ou plastlque).

COUPE: DU FILM 

Le fllm est mointenu par les picots (U, fig: 2) et la coupe image se 
foll gr6ce au couteau drolt (V). 
Lo M.3-16mm 2T a un couteau double: droit (VI pour l'lmoge et en 
biais (WI pour le mognetique. Le 2e picot (X) est utilise pour couper 
seulement 1 ou 2 perforations sur la coupe drolte de la bande ma· 
gn6tique. 

COLLAGE DU FILM 

- Tenlr les 2 extremites du film a caller sur les picots (Z. fig. 3) leur
ossuront une butee parfalte au centre de la matrlce (Y, fig. 3).

- Tlrer le debut du rouleau de rubon odheslf (AB) en avant et l'ap­
pliquer sur le pontet entre ·1es gulde-fllms (G, fig, 3) s'ossuront 
olnsi qu'il est bien lendu et qu'II adhere au pontet. 

- Beisser le couvercle de la presse (AC) et appuyer sur lo poigne':l 
(AO) a fond.

Groce aux posslbllltes de lo presse M.3, en abalssant la poignee. les 
operations suivontes vont se realiser: 

a) une PLAOUETTE DE PRESS ION EN CAUTCHOUC (H, fig. 3) va ap­
puyer le ruban uniformement sur le film, sans pression des doigts
de la main; 

bl le rubon adhesif sera coupe et perfore selon la largeur dul film, 
comme dons Jes modeles precedents; 

c) le couvercle de la presse (AC). en descendant. pressero les 2 pi­
cots (K, fig. 3) qui, par un certain meconlsme, font plvoter le 
1New Bridge, (L) vers le hout et vers la motrlce; 

di la nouvelle PLAQUE DE PRESSION EN METAL (M, fig. 3) flxera 
fortement le ruban adhesif sur la �arre du c New Bridge> (LI: 
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e) en remontant la poignee, la barre du • New Bridge , (L) retour­
nera dons 60 position initlale, laissant le bout du ruban pret pour
un nouveau collage.

Pour le film mognetique l'operotion est terminee. Pour l'image on dolt 
lo renouveler sur l'outre cote de lo pellicule ou bien se servir de l_(J 
chute qui se trouve sur le pontet (GI pour renforcer le verso de la 
coll11re entre les perforations.' [Notre modele M.3·16mm FR evite de repeter !'operation sur le 
verso du film. II suffit de replier le rubon odhesif coupe en plus par 
lo machine pour completer la collure. Ainsi la piste magnetique reste 
llbre). 

INSTRUCTIONS PARTICULIERES POUR LES M.3-16mm •SPECIAL• 
et M.3-11mm 2T • SPECIAL• 

La methode d'ulilisatlon de ces presses est celle de base des M.3. 
Des Innovations onl ete opportees au modele special pour obtenir 
des collages plus pr6cis. 
Avec le SYSTEME DE REGULATION MICROMETRIOUE, vous pouvez 
regler la distance entre les picots du centre (B. fig. 4) qui variant et 
le picot central (Cl qui est fixe, en tourriant le bouton (A). De cette 
facon. taus Jes types de pellicule de film 16mm avec Jes differents 
pas de perforations peuvent s'allgner dons une position ldeole sans 
chevauchement ou sans ecartement entre eux. Ceci es1 tres impor· 
tant car: 

- s'II y a un ecart, les collages possont en projection. formeront une
boucle lmporfaite, comme ii montre le dessin ci-dessous:

- s'il n'y a meme qu'un petit chevouchement, le collagfil sera riglde
et tronsformero la boucle du film de cette tocon: 

- sl lo collure esl porfalte. la boucle correcte sero preservee 

et le collage sera plus resistant et passera en prolecllon sans faire 
de brulC et sans heurter le couloir du fllm. 

Si vous utlllsez taujaur le mama type de film, vous pouvez bloquer le 
reglage mlcrometrlque ovec la vis (R. fig. 4). 
Vous pouvez rencontrer quelques problemes sl Jes extremites du film 
sont corneas, surtout si le film est vleux. 
Les PLAOUETTES DE FIXATION DU FILM (N, fig. 4) maintiendront 
lea 2 extr6mltes sur la motrice. Ouand elles ne sont plus necessal­
res. vous pouvez lee enlever sons inconvenient. 
Flnolement, en toumont le bouton (0, ·fig. 4), les picots (P et Q) dls­
paroissent et opparaissent oiternotlvement. 
Ce SYSTEME DE PICOTS ALTERNATIFS, quand le picot (0) est sorti, 
permet de couper avec plus de. precision et de tacilite, meme une 
seule Image sur la coupe drolte de la bonde mognlltlque. 
En tornant le bouton (0, fig. 4) sur une position lntermedioire, les 
picots (P et OJ disporaissent. Dons cette position, ii est possible de 
caller des fllms tres courts qui ne peuvent se fixer sur le picot d u  
centre IC) e t  de l'exterieur (P) sons dommager las perforations. 

ENTRETIEN 

Cetta presse ne demande oucun entretien particulier. II ne tout qu'en­
lever des depots d'adhesif de temps en temps qui se sltuent dons lo 
partle lnterne du couteou en U (AE, fig. 5) et a l'lnterieur du polncon 
(AF). 

POUR DEMONTER CES PIECES, AUCUN OUTIL N'EST NECESSAIRE 
NETTOYAGE DU COUTEAU EN U (AE) ET DU POINCON (AF) 

- Devlsser l'ecrou de gauche (AG) et tlrer la tlge filetee (AH, fig. 5J.
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- Enlever la polgnee (AD). le patln (AK) et lo ploquette de pres-
slon (M).

- Enlever le bloc de perforation (AL) et utiliser une brosse douce
impregnee de diluont (essence de tetrachloretylene) pour net­
toyer le couteau en U et le poincon de toutes les partlcutes de
rubon adhesif.

- Rementer les pieces en s'ossuront que le point rouge du couteau
en U soit vers vous.

NE JAMAIS AIGUISER LE COUTEAU EN U ET LE POINCON. SEULE­
MENT LES CONSERVER PROPRESI 

NETTOYAGE DE LA MATRICE 

- Enlever les couches d'adheslf (S, fig. 1) du centre de lo matrlce.
ma NE PAS nettoyer les trous de la matrice en enlevant les pe·
tits rectangles de scotch coupes por la perforotrice.

- Nettoyer avec de l'essence les bards de la· matrice ou le ruban
odhesif est coupe par le couteau en ·U. 

- Appliciuer de nouveau 3 ou 4 couches de rubon au centre de lo
ma trice.

REPLACEMENT DE LA PLAOUETIE DE PRESSiON (H) 

Cetta piece cioit titre changee de temps a autre pour obtenir les 
meilleurs resultots car so surface dolt etre parfaitement propre. 
II n·y a pas de difficultes pour changer la piece complete (plaque en 
acler lnox avec du caoutchouc). La vlsser a la place de l'onclenne et 
elle s'ajuste automotlquement. 
Pour remplocer seulement le cautchouc, nous tournissans lo piece 
autoadhesive pour l'appliquer. D'abord enlever taus les restants de 
colle en utilisant de !'essence et ensuite appliquer lo nouvelle partie 
en vous assuront qu'elle n'obstrue pas le passage de lo perforatrlce 
ou du couteou en U. 

REGLAGE DU BLOC DE COUPE 

SI pour quelque raison que ce soil. la ligne de coupe (AM, fig. 6)
s'est deplocee, reojustez-lo en agissont sur· Jes 2 vis (AN). 
C'est une operation d61icate qui necessite l'hobilite et la precision 
d'un technicien. 

ACCESSOIRES 

PLAQUE DE PROTECTION • SKID-PLATE • 18mm 

S'odapte tres facilement aux modeles M.2, sans modification de la 
presse. Montes en serie sur les modeles M.3 et M.3 SPECIAL 

- protege la surface de travall des coups - r6unlt taus les morceaux
de ruban adh6slf coupes par la perforatrlce - donne une mellleure
stablllte.

SUPPORT POUR 2 ROULEAUX D'ADHESIF I TAPE FOR TWO a 18 mm 

S'adapte tres facllement a tous les modeles M.2 et  M.3 sons modlflco­
. tlons de la presse. Permet: 

- d'utiliser 2 sortes de scotch en meme temps: blanc pour le mo ..
gnetlque et transparent pour l'lmage: 

- le chcingement de rouleau en qu�lques secondes; 
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- des collages plus sol ides pour les film mognetiques car les bords 
sont poralleles a lo coupe en bials.

RUBAN ADHESIFS I FOR CIR SPLICER» 

Avec support et odheslf 'speciales. Dlsponlbles en dlfferentes lorgeurs: 

- B,5mm (couvrant exactement deux photogrommes du film Super Bl 

- '15.3mm (couvront exactement deux photogrammes du film 16mm) 

- 17mm (couvrant exoctement quatre photogrommes du film Super
B) pour l'usoge avec notre presse a collar M.3-SUPER 8 2T SPE­
CIAL

- • 25mm (pour fllm 35mm).

- 38mm (couvrant exactement deux photogrammes du fllm 35mm) 
pour l'usage avec nos modeles M.3-35mm / 2 FRAMES.

• Disponibles en rouleaux de 10 et 20 metres de longeur.

Fabrication sous BREVETS CIR de presses cl ruban adhllslf non-per­
for6 pour taus las types de film Image, photo, magnetlque, vlde. 
micro. multiple neg./pos. et specloles 

OFFICINE MECCANICHE 

DR. LEO CATOZZO 

Gas. Post. 1 - 00050 Santa Severa (Rome - Italy) 

Tel. (0766) 74.00.08-74.01.81 - Telex 61 0460 OFMCAT I 
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GEBRAUCHSANWEISUNG FUR KLEBEPRESSEN FUR 18mm FILM 

Mod. M.3-16mm I Mod. M.3-16mm-2T I Mod. M.3-16mm SPECIAL I 

Mod. M.3-16mm-2T SPECIAL 

GEBRAUCHSANWEISUNG FOR KLEBEPRESSEN M.3·16mm 
UND M.3-16mm-2T 

Vor Gebrouch der Klebepresse versichern Sia sich: 

1 l doss auf der Fuhrungsbohn der Klebstreifen (S, Fig. 1) - drei 
oder vier Lagen Obereinonder - oufgebracht isl. Dieser Klebstrei­
fen bewlrkt ncimllch, doss die von den Lochstempeln ausgestaru:· 
ten Stuckchen unter der Fiihrungsbahn verbleiben und rncnt nach 
oben kommen und slch dart om Film festkleben. KLEBESTREIFEN 
NIE ENTFERNEN, SONDERN VON ZEIT ZU ZEIT ERNEUERN I 

2) doss die Klebeband-Rolle gegeniiber den Fiihrungslinien out der 
Briicke (G) genau zentriert liegt. Die Distanzscheibe (T) 1st auf 
dos mit der Klebepresse gelieferte. genau 2 Bilder deckende Band
(15,3mm breit) abgestimmt. Die Klebebondrolle wird gegen die
Scheiben (F,T) gedruckt und konn sich nicht seitworts verschieben.
Wlrd das Klebebond abgerollt und seln Ende zwlschen den FOh·
rungslinien der riickwcirtigen Brucke (GI angebracht, 60 deckt dos
Bono genau zwei Bilder des zu verbindenden Films mit den Bond­
randern auf Bildstrich. Das natiirlich nur bei Benutzung eines 
Bandes der richligen Breite (15,3mm). Klebebtinder anderer Breiten 
konnen durch HinzutOgen oder Wegnehmen der in verschiedenen
Dicken erholtlichen Scheiben (Tl zentriert warden 

3) doss der Abroll-Widerstand des Klebebondes, regolierbor iiber 
Knopf (DJ. so elngestellt 1st. doss dos Band nach der Anbringung 
zwlschen den Fiihrungsllnlen out der riickwortlgen BrOcke (GI gut 
gestrafft ble1bt. Die Verwendung elner solchen Vorrichtung ist not­
wendig geworden. do slch nicht olle im Handel befindlichen Klebe­
bander in gleicher Weise abwlckeln lassen. Das unterschiedllche
Verholten wird bedingt durch unterschiedliche Klebstoffe (mehr
oder wenlger zah), verschledene Klebeband-Kerndurchmesser (In 
der Norm 1 Zoll). verschiedene Materialien des Klebeband-Kerns
(Plostik oder Poppe).

FILMSCHNITT 

Film in die Stifle (U, Fig. 2) einlegen und dos Messer (VJ fur Bild· 
schnitte benutzen. 
Dos Medell M.3·16mm-2T hat ein Ooppelmesser: geroden Schnitt (VI 
fur das Biid, Dlogonol-Schnltt (W) fur Mognetfllm. 
Der zweite FOhrungskanol (XI dient bel diesem Modell bei der Ton­
montage fiir elnen Korrekturschnltt van elnem oder zwel Perforatlons­
abstOnden vom rechten Schnltt des Magnetfllms. 

FILMKLEBUNG 

- Die zu verbindenden Fllmenden in der Mitte der Fuhrungsbahn
(V, Fig. 3) gegeneinander legen, und longs der Fiihrungsbohn an
den Stiften ( Z) fixieren. 

- Das Klebebond-Ende (AB) nach vorne obrollen und zwischen den 
FOhrungsllnlen ouf der Briicke (G) so anbrlngen. doss es gut 
g9strofft ist und fest out der Brucke hoftet.

- Den Pressende'ckel (AC) senken und den Griff (AD) bis zum An-
schlag herunterdrucken. 

Die neue .M.3 fiihrt balm HerunterdrOcken des Griffes outomatlsch 
gleichzeitig folgende Operalionen durch: 

a) elne spezielle MIT GUMM! BELEGTE ANDRUCKPLATTE (H) bringt
dos Klebeband gleichformlg out dem Film on (kein Fingerandruck
mehr notig);

b) pertorlert und schneidet dos Klebeband an den Fllmrandern, wle
bel der M.2-Ausfiihrung;

cJ der Pressen-Deckel druckt beim Senken ouf die Stifle (Kl. welche 
iiber einen speziellen Mechanismus die , New Bridge» (LI mlt 
elner Dreh-Aufwiirtsbewegung der Fiihrungsbohn onnohern; 
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d) die Kante der Fixierplatte (M) driickt beim Herobsenken des Gri· 
tes dos Klebebond auf der « New Bridge » (L) -fest an: 

e) beim Zuriickbringen des Griffes kehrt die « New Bridge» in di 
Ausgongsstellung zuriick, und dos Klebeband verbleibt in der gur 
stigsten Stellung fiir die niichste Klebung.

- Den Klebevorgong auf der Film-Riickseite wiederholen. 

ACHTUNGI Mcgnetfilm nur einseitig - auf der Folienseite - kleber 
Bei Film mil Tonspur die Spur nicht mit Klebeband uberdecken. (Ur 
ser Model: M.3-16mm FR erspart dos Wiederholen des Klebevo1gang 
auf der Filmriickseite; es geniigt . den uberstehend geschnlttene 
Klebstrc:.',m umzulegen um die Klebestelle zu vervollkommnen. Und di 
';"onspur bleibt automatlsch frei). 

ZUSATZLICHE GEBRAUCHSANWEISUNG FOR M.3-16mm SPECIAL 
UND M.3-16mm·2T SPECIAL 

Die Arbeltsweise der Madelle M.3 Special ist im wesentlichen gleic 
den Modellen .M.3. Die ·Madelle M.3 Special haben jedoch zusotzlich 
Vorrichtunge"· die ermoglichen, die Klebeste:len mil grosserer Ge 
nauigkeit auszufuhren. 
Mit der MIKROMETRISCHEN VERSTELLSCHRAUBE DER FOHRUNGS 
STIFTE kann iiber Knopf (A, Fig. 4) der Abstand der zentralen be 
weglichen Stifle (Bl und dem zentralen festen Stilt (Cl veriinder 
werden. Demit konnen 16mm-Fllme gleich welchen Materials (Po 
lyester oder Azetot), gleich welchen Alterungsgrades (frisch entwickel 
oder gelagert). dos heisst also mil verschiedenen Perforotionsabstiin 
den ohne Oberloppung oder e>ffnung perfekt auf Stoss gaklet 
werden. 
Wenn In der Klebung ein Spoil blelbt, so formt slch folgende ur 
regelmassige Fllmschlaufe: 

Wenn in der Klebung die Enden auch nur leicht iiberloppen, versteif 
sich der Film und formt diese Schlaufe: 

Nur wenn die Filmenden in der Klebung geschlossen ouf Stoss liegen 
bleibt die Filmschlaufe unbeeinflusst so: 

Die Klebstelle 1st wlderstandsfohlger. und in der Projection hort ma1 
den Durchlouf der Klebestelle nicht durch den chorokteristische1 
Schlag gegen dos Blldfenster. 
Bei Benutzung van Film mil konstontem Perforations-Abstand kan1 
die mikrometrlsche Regulierung durch die Schraube (R) blockier 
werden. 
Es konn Schwlerlgkelten bereiten, stork gekrummten Film (besonder: 
alter Film dicht am Kern) ZU kleben: mit den HALTEKLAMMERN (N 
wlrd der Film flach out der Fiihrungsbahn festgehalten. Bei Nichtge 
brauch storen die Klommern zuriickgezogen nicht. 
Durch Drehen des Knopfes (0) werden die Stifle (Pl und (Q) ob 
wechselnd angehoben oder versenkt. Dieses System der ALTERNIE 
RENDEN STIFTE ersetzt den zweiten Fiihrungskonol [X, Fig. 2) de: 
Modells M.3, wenn der Stitt (Q) angehoben ist: in dieser Positon kani 
man leicht und genau die Korrektur ouch nur eines Perforations 
abstands des rechten Magnetfilm-Schnitts vornehmen. 
Dreht man Knopf (0) In elne Mittelsteliung, so versenkt man beidt 
Stifle (Pl und (0). In dieser Stellung kann man Filme mil sehr kur 
zem Perforatlonsabstond kleben, die sons! beim Einlegen in den zen 
trolen Stitt (Cl und den ousseren (Pl beschodigt wiirden. 

WARTUNG DER' KLESEPRESSE 

Diese Klebepresse benotigt ouf Grund lhrer Konstruktion kelne be 
sondere Wartung. Es genugt, von .Zeit zu Zeit die Klebstoff-Ablage 
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rungen an der lnnenseile des U-Messers (AE, Fig. 5) und on den 
Lochstempel-Kopfen (AF) zu entfernen. Das Abnehmen der zu sau­
be, n:ien Tei le ERFORDERT KEINE WERKZEUGE. 

REINIGUNG DES U-MESSERS (AE) UNO DER LOCHSTEMPEL (AF) 

- Geriffelten Knopf (AG] abschrauben und Achse (AH) herousziehen. 

- Griff (ADf, metallische Druckplotte (M) und Kufe (AK) enlfernen. 

- Lochstempel-Schlitten (AL) herousziehen und Schneiden des U-
Messers (AE) sowie V-Kopfe der Lochslempel (AEJ mil einem in 
Losungsmittel {Azeton, Benzin, Tetrochlori:itylen) getauchten Pinsel
von Klebstott-Ablagerungen sciubern.

- Teile wieder zusammensetzen; darauf ochten, doss der rote Punkl
out dem Li-Messer noch vorne zeigt.

ES WIRD GERATEN, DAS U-MESSER UNO DIE LOCHSTEMPEL 
NIE ZU SCHARFEN, SONDERN SIE NUR SAUBER ZU HALTENl 

REINIGUNG DER FOHRUNGSBAHN 

- Die Klebeband-Logen (S, Fig. 1), in der Mitte der Fiihrungsbahn 
entfernen, nichl ober die von den Lochslempeln ousgestonzten 
Kleb�treifen-Sliickchen .In den Lochern. 

- Die Fiihrungsbahn-Randet longs welchen dos U-Messer schneldel. 
mit Losungsmittel sciubern. 

·- Wieder drei oder vier Logen Klebebond in der Mille der Fiihrungs­
bohn onbringen. 

ERSETZEN DER MIT GUMMI VERKLEIDETEN ANDRUCKPLATTE (H) 

Dieses Teil 1st von Zeit zu Zeit zu erneuern, do oplimale Ergebnlsse 
von einer vollig souberen Oberflciche abhangen. 
Dos komplette Teil (Stohlplotte mil Gummibezug) ersetzl man ohne 
Schwierigkeiten, do es durch einfaches Anschrouben on Stelle des 
olten outomotisch in die rlchtige Position kommt. 
Will man dogegen nur den Gummibelag ersetzen - lieferbor fertlg 
zur Anbringung mil Klebsloff beschichtet -, so 1st es zunachst er­
forderlich, den alten Klebstoff mit Losungsmittel (Benzin, Azeton usw.) 
vollig von der Stohlplotte zu entfernen, um donn den Ersotzgumml so 
onzubringen, doss die Bewegung des U·Messers und der Lochstempel 
nicht behindert wird. 

JUSTIERUNG DEi< SCHNITTLINIE DES SEITENMESSERS 

Sollte dio Schnittlinie (AM, Fig. 6) aus lrgendeinem Grund versetzt 
sein, so konn sle mittels der Schrouben (AN) regoliert warden. Eine 
solche Regullerung erfordert Prcizislon und sollte daher nur vom 
i:.ochmonn ousgeriihrt warden. 

ZUBEHOR 

SKID PLATE 16mm 

Einfache Montage on olle M.2 - Madelle ohne Umbau der Klebepresse, 
Serienousstottung der Modelle M.3 • und M.3 Special. 
Schiilzt die Oberflache des Schneidetisches, halt die von den Loch­
stempeln ousgestonzten Klebstreifen-Stiickchen zuriick und erhoht die 
Standfesligkeit der Klebepresse. 

TAPE FOR TWO 16mm 

Elnfache Montage an olle M.2 • und M.3 - Madelle ohne Umbou 
der Klebepresse. Ermogllcht: 

pag. 7

- gleichzeitige Benutzung von zwei Rollen Klebeband (Weiss fiir Mo­
gnetfllm und durchslchtig fiir Bild). 

- Regulierung des Abwicklungs-Widerstondes der beiden Klebebon­
der, entsprechend den Arbeitserfordernissen.

- Klebebandwechsel in wenigen Sekunden.

- Widerstandsfahigere Klebestellen auf Mognetfllm, do dos Klebe-
bond parallel zum diagonolen Schnitt oufgebracht wlrd.

KLEBEBANDER « FOR CIR SPLICER a 

Mil Spezlol-Folle und -Klebstoff. Erhaltllch In den Breiten: 

- B,5mm (deckt genou zwei Bilder des SUPER 8 - Films)

- • 15,3mm (deckt genou zwei Bilder des 16mm • Films)

- 17mm (deckt genau vier Bilder des SUPER 8 • Films)

- 38mm (deckt genou zwei Bilder des 35mm • Fiims)

- • 25mm (fiir 35mm Film).

• In Rollen zu 10 und 20 Matern Lange.

-··------------------------

Herntellung von Klebepressen mit unperforiertem Klebeband auf CIR­
Potenten fur olle Formate von Kino-Photo-Mognet/Vldeo-Mikro-multi­
ple Neg./Pos. • und Spezial-Filmen. 

OFFICINE MECCANICHE 

DR. LEO CATOZZO 

Cas. Post. 1 - 00050 Santa Severa (Rome - Italy) 
Tel. (0766) 74.00.08-74.01 .81 • Telex 610460 OFMCAT I 
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ISTRUZIONI PER L'USO DELLE GIUNTATRICI PER FILM 16mm 

Mod. M.3·16mm I M.3·16mm·2T I M.3·16mm SPECIAL 
Mod. M.3-16mm-2T SPECIAL 

ISTRUZION: PER L'USO DELLE GIUNTATRICI M.3·16mm 
EP M.3-16mm 2T 

Primo di usare la giuntatrice, as�icuroteVi: 

1 J che sullo ma trice slo applicato ii nostro odesivo (S, Fig. 1) tre o 
quattro strati , :-vrapposti. Esso fa si che i rettongolini troncioti 
dai punzoni rt'l'longono sotto lo motrice e non lornino su ottoc­
condosi al fi' .. 

NON TOGLIETELO MAI, MA OGNI TANTO RlNNOVATELOl 

2) che ii nastro adesivo sia perfettamente centroto rispetto alle linee 
di guide incise sul ponticello {G).
Le rondelle distonziotrici {T) sono do noi predisposte per II nastro
di corredo allo giuntatrice {Iorgo 15,3mm) che copre esottomente
due fotogrammi. 
II rul10 01 nastro odesivo. costretto verso le flange [F-T). non ho
plii possibilita di spostamenti lateroll.
Oro, se svolgete ii nostro e se avete correttomente tissoto ii suo
terminole tra le due linee di guide del ponticello posteriore (GJ.
esso nostro si trovera a coprlre esottomente i due fotogromml do
gluntare, tro le due lnterlinee, senzo debordare ne a destra ne a 
sin1stia. Questa evidentemente se usote un nastro di 101 ghezzo
giusto (15,3mm).
Volendo usore nastri di lorghezza diverse, si potronno oggiungere
o togllere lfl flange (T). disponibill in vori spessori, tino ad otte·
nere la centraturo del nostro stesso.

3) che la frizione, regolabile agenda sul pomello (D). sio tale do
tenere ii nostro ben teso dopo la sua applicozione tro le linee di
guide del pontlcello posteriore (GJ.
L'odozlone di tole disposltivo e stato reso necessarlo dal fatto
che non tutti I nastri adesivi in commercio si svo1gono in moao
unitorme. Tole diversita di comportomento e dota sic dolle diffe­
rentl carotterisllche dei collonti usati (piii o meno tenoci], sia dal­
lo diversita di.· misure del faro clel nucleo su cul e ovvolto ii no­
stro (che di normo dovrebbe essere di 1 pollice), sia infine per i
diversi moteriali con cui detto nucleo e costruito (plostico o cor­
tone).

PER TAGLIARE IL FILM 

Flssote la pellicola ai pernetti (U. Fig. 2) ed usate II coltello (VJ per 
tagliore la scena. 
II modello M.3-16mm 2T ha un doppio coltello: uno normale (VJ per 
ii toglio scena, uno diagonole (WJ per ii film magnetlco. 
Ha inoltre un secondo canole guide (X) che permelte al montatore 
del suono di tagliore onche uno a due fotogrommi di pellicola mo­
gnetlca dol tagllo destro. 

PER GIUNTARE IL FILM 

- porre i due pezzi di pellicola testa a testo al centre dello motrice
(V, Fig. 3), flssondoli agll apposltl pernettl (2)

- prendere l'estremita del nostro odesivo (AB) e, svolgendolo in
ovonti. opplicotelo tro le linee di guide del ponticello (G). curon­
do che sia ben teso e ben oderente al ponticello

- abbossare ii coperchio (AC) e premere lo monlgllo (AD) fino In
fondo. 

Grazia alle sue corotteristiche, lo nuovo M.3, obbassando lo maniglio. 
eseguira outomaticomente In un solo tempo le seguenti operozioni: 

a) uno SPECIALE PRESSORE CALIBRATO IN GOMMA (H) oppllchera
unifo,rmemente ii nostro odesivo sul film (non e piu necesssario
forlo oderire con ii dito);

bl riforo le perforazioni e rifilero ii nastro al bordi, come nelle ver­

slonl M.2; 
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c) ii coperchio. obbossondosi, premero sui pernetti (K) che, con uno
speciole occorgimento, foronno compiere al piano del « New
Bridge• . (L) uno rotazione verso l'olto ed un avvicinomento ver­
so lo matrice;

di ii nuovo PRESSORE METALLICO (M), scendendo con ii complesso 
maniglio, faro soldomente oderire ii nastro odesivo al piano del 
« New Bridge» (L); 

e) risollevondo lo moniglia, ii « New Bridge (L) riprendera lo suo po­
sizione iniLiale ed ii terminole del nostro risultera pronto a por· 
tote di mono per lo prossimo giunto. 

- Ripetere l'operozione sul Iota opposto del film.

ATTENZIONE! Se lo pellicolo e mognetico, e chioro che ii nastro ode­
sivo vo applicate dollo solo porte del supporto. Se ii film scena ho la 
piste mognetica, fate otter.zione che non venga coperto dol nostro 
adesivo. (II nostro modello M.3-16mm FR evita di dover ripelere l'ope· 
rozione sul retro del film. Bosio ripiegore ii nostro adesivo toglioto in 
eccedenzo dollo mocchinetta per completore lo giunto. E lo pista mo­
gnetico rimone outomoticomente libero!). 

NORME SUPPLEMENTARI PER L'USO DELLA M.3-16mm SPECIAL 
ED M.3·16mm 2T SPECIAL 

II lunzionomento dello M.3 SPECIAL rimone, nelle sue linee essenzio· 
Ii, quello dello M.3. Con la M.3 SPECIAL sono state pero lntrodotte 
delle importonti novita per. cui le giunte risulteranno piu precise. 
Con ii nuovo REGOLATORE MICROMETRICO DEi PERNETTI GUIDA 
avrete lo possibilit6, ogendo'·.sul pomello (A, Fig. 4). di voriore lo di· 
stanza tro i pernetti cenlroli mobili (B) e l'oltro pernetto centrole fis­
so (C). In tol modo tutti i tipl di pellicole 16mm. sio In pollestere 
che in ocetoto, lunghe o corte, fresche di sviluppo o vecchie e cioe 
di possi di misure diverse, potranno combaciore perfettomente nel 
punto di giunzione senzo sovropporsi o lasciare uno tessuro. 

- Se nel punto di giunzione rlmane uno fessura, ii riccio. nel pos­
saggio in proiezione. si comportera in mode poco corretto:

- Se nel punto di glunzione II film e. anche leggermente. sovrop­
posto, la glunta risultera rlgido e la curvature del rlcclo modlfl­
cata 

- Se invece lo giunta e chiuso, cioe, i due terminoli del film sono
comboclantl,

la curvature del riccio restera unlforme ed In prolezlone non sl 
avvertira ii passoggio dello giunta: esso sora piii reslstente e 
non dare ii coratteristico schioffo contra la moscherlno del 
proieftore. 

Se usote sempre un tipo di .film (con lo stesso lunghezzo di posso). 
avrete la possibilita di l;>loccore II movimento di regolozione micro· 
metrico serrando la vile (R). Puo capitare che uno pellicolo viziato, 
specie se vecchio e vicino al nucleo, rendo fostidioso l'effettuozione 
dello giunta. 
Con le MOLLETTE FERMAFILM (N) potrete oncorarlo alla motrice. Se 
non necessorie, in posizione di riposo, non Vi daronno noio olcuno. 
Ruotando infine ii pomello (0) noterete che i due pernetti (Pl e (QJ 
alternotivomente sparironno ed opporironno. Con questo nuovo siste­
mo di PERNETTI ALTERNABILI, quondo e olzato II pernetto (0), si 
sostituisce ii secondo conole guide (X, Fig. 2) del modello M. 3. Po­
trete cosl ogevolmente e con precisione togliore onche un solo foto­
gramma di pellicolo mognetico dol toglio di destro. 
Ruotondo ii pomello (0) In uno posizione intermedio, tutti e due i per­
netti ( PJ e (Q) spariranno. Si potronno cos1 giuntare pellicole mollo 
carte che oltrimenti si donneggerebbero oncorondole sio al pernetto 
centrole (Cl che a quello esterno (PJ. 
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MANUTENZIONE DELLA GIUNTATRICE 

Questa giuntatrice e costruito in moniero tole che non necessita d1 
particolore monutenzione. Basta togliere ii deposito di odesivo che 
ogni tonto si forma nello po rte lnterno del coltello ad «U» (AE, fig. 5) 
o sulla testa dei punzoni (AF).
Per lo smontoggio delle porti do pulire NON SERVONO UTENSIL!. 

PULIZIA DEL COL TELLO AD « U , E DEL PUNZONE (AF) 

- Svitore ii bottono zigrinoto (AG) e sfilore l'ossetto. [AH).

- Togliere la moniglio {AD), ii pressore metollico (M) ed ii pattino 
(AK).

- Sfilore l'inlero blocco portapunzonl (AL) e lovore con un pennello
di setolo bognato con diluente (acetone, benzine o tetrocloretilene)

le lame del coltello ad c U, (AE) e le teste a V dei punzoni (AF]
per toglierne ogni deposito di adesivo. 

- Rimontore ii tutto focendo attenzione che ii punlo rosso sul col­
lello ad « U > risulti sul dovonti. 

SI CONSIGLIA DI NON AF Fl LARE MAI IL COL TELLO AD « U •. ED 
I PUNZONI (AF) MA SOLO DI TENERLI BEN PULITII

PULIZIA DELLA MATRICE 

- Togliere gll strati di nostro odesivo (S, Fig_ 1) dol centro della ma­
trice senzo vuotare i fori doi rettangolini di nost10 oaes1vo tron­
cioli dol punzone.

- Pulire con solvente i bordi della motrice lunge i quali taglio ii col­
tello ad c U ,. 

- Rimettere Ire o quattro strati di nostro odesivo al centro dello
ma trice.

SOSTITUZIONE DEL PRESSORE (H) CON SPESSORE CALIBRATO 
IN GOMMA 

E' questo un elemento che va rlnnovoto di ton10 in tonto, perche per 
dare risultati ottimoli deve overe uno superficie ossolutomente pulita. 
II pezzo complete di supporto in occioio inox e spessore in gommo 
non presento difficolto di montoggio in quonlo baste ovvitorlo al po­
sto di quello vecchio. percha voda automotlcomente a poslo. 
Volendo invece sostituire ii solo spessore calibrate in gomma - do 
noi fornito gio con l'adesivo 'per l'applicozione - bisognera prime 
togliere dal supporto in acciaio inox ogni traccio del vecchio odesivo 
con del solvente .(benzine, acetone ecc.) e poi opplicarlo facendo ben 
attenzione cii non ostruire ii passoggio del punzone e del coltello ad 
« u •. 

REGOLAZIONE « LINEA DI TAGLIO • DEL COL TELLO LATERALE 

Se la linea di taglio (AM. Fig. 6) dovesse per qualsiosi motive spo­
storsi si potr6 regolorlo ogendo sulle due viti (AN). E' questa un'ope­
rozione piuttosto delicate e di precisione riservato oi soli tecnici. 

ACCESSORI 

SKID PLATE 16mm 

di facile montoggio su tutti i modelli M.2 senzo necesslta di modlfl· 
care la giuntotrice, viene fornito in serie con le giuntotrici M.3 ed 
M.3 SPECIAL
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Prot€gge lo superficie del tovolo di montoggio, raccoglie i pezzi,I 
di nostro odesivo loglioti dal punzone e rende lo giuntotrice 
stobile. 

TAPE FOR TWO 16mm 

di facile monloggio su tutti I modelli M.2 ed M.3 senza necessita 
modificore lo giuntotrice. Permette: 

• di usore contemporoneomente 2 rotoli di nostro odesivo {biOI
per ii magnetico e trosporente per la scene)

• di regolore la resistenza ollo srotolomento dei due nostri, secor 
le necessita di lavoro

• di comblore i naslrl In pochi second!

• di effettuore giunte piii resistenti sul film mognetico doto che
nostro viene opplicoto porollelo ol to1t11io diogonole. 

NASTRI ADESIVI « FOR CIR SPLICER , 

Con supporto ed adeslvo specioli. Disponibill nelle larghezzze: 

- 8,5mm (copre esottamente due fotogrommi del film Super 8)

- • 15,3mm (copre esottomente due fotogromml del film 16mm)

- 17mm (copre esottomente quattro fotogrommi del film Super 8

- 38mm (copre esottomente due fotogrommi del film 35mm) 

- • 25mm {per film 35mm).

• In rotoli do 10 e 20 metri di lungheuo. 

Costruzlone giuntotrici a nastro odesivo non perforate su Brevelti C 

per tutti i formoti di film cinema, foto, mognetico/video, micro, mu 
pie neg./pos. e specioli. 

OFFICINE MECCANICHE 

DR. LEO CATOZZO 

Cas. Post. 1 - 00050 Santa Severa (Rome - Italy) 
Tel. (0766) 74.00.08-74.01.81 - Telex 610460 OFMCAT I 
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